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Alerting Abstract EP A 

A filter cigarette has a first filter element at the tobacco end with a 
retention capacity of 60-8 0% and a second element at the mouth end with a 
retention capacity of 0-10%, separated by a hollow chamber. Perforations in 
the latter permit a 50-8 0% ventilation. 

ADVATAGE - Such a filter cigarette gives a more appealing taste without 
raisxng the nicotine -condensate ratio above the unity mark. 

Equivalent Alerting Abstract DE C 

The filter cigarette has two filters with a space between them, held by 
air proof lining paper, and a filter ventilation zone. The first element on 
the tobacco side, has a retention capacity of 60-80%. That of the other on 
the mouth side, is not more than 10%. The nicotine -condensate ratio at the 
end of the tobacco cylinder is from 0.5 to 0.75. The density of the tobacco 
IS 200-230 mg/ml. Its draught resistance is 45-65 mm WS . The air 
permability of the cigarette paper is 15-40 Coresta units, and the degree 
of ventilation of the filter is 50%. 

ADVANTAGE - Gives a better taste impression without raising the nicotine 
ratio above 1.0. 

ADVANTAGE - (6pp) 
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® Filtercigarette; 

@ EIne Filtercigarette. waist einen Tabakstrang (12) 
aus einer Tabakmlschung mit riiedriger Stopfdichte. 
©in erste^. t^akstrangseitiges Rltef element (16) mit 
einer Retentionsleistung von 60 bis 80 % aus einem 
Fasermaterial mit niedrigem Bnzeldenier und hohem 
Gesamtdenler, ein zweitos, mundseitlges Rlterele- 
ment (18) mit eIner Retentionsleistung von 0 bis 10 
% und eine zvidschen den beiden Fllterelenienten 
ausgeblWete Hohlkammer (20) auf, die bei einer 
GesamtJange des Filters von 20 bis 30 mm eine 
LMnge von 2 bis 6; mm hat Die beiden Filterele- 
mente und die Hohlkammer sind durch eine 
^Umhpllung (22) und ein luftundurchlassiges Belagpa* 
^pler (24) mit elner Ventilafionszone Im Berefch der 
.^Hohlkammer umgeberi, die einen Ventilationsgrad 
^von 50 bis 80 % gew§hrteistet und duirch Laiserstrah* 
'^len Oder mechanisch erzougte Perforatiorien (26) 
lO durch beide Papiere an der fertigen Cigarette gebih 
J^Jdetwird. 

V* Dadurch ISBt sich ein intensiver Ge- 
Oschmackseindruck . In Verbindung mit niedrigem 
Q^Nikofin/Kondensat-VerhSltnls erzielen. 
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Fllterclgaretie 



Die Erfindung betrifft elne Riterc^garette der Iro 
Oherbegriff des Anspruchs 1. angegebenen Qat- 
tung. 

En solche Fntercfgarette ist aus der 
AusfDhmngsform nach Fig. 3 der EP-OS 101 173 s 
bekannt und weist Insgesamt vler Hauptteile auf, 
namlich einen von einem Cigarettenpapier umge- 
faenen Tabakstrang, ein erstes, tabakstrangseitiges 
RIterelement ein zweitea, mundseitiges Rlterele- 
ment uhd eine zwisc^en den beiden RItereleme- to 
ntsn angeordnete Hohlkammer. Die beiden RItere- 
lemente und die Hohlkammer . sind durch ein 
Umhailungspapier umgefaen; efn luftun- 
durchlasslges Belagpapier umgibt die beiden Rite- 
relemerite und die Hohlkammer lihd dlent zur Befe- is 
stigung des Filters am Tabakstrang; Im Beretch der 
Hohlkammer 1st im Belagpapier und der UmhOllung 
erne Ventllationszone ausgeblldet 

Ober die Abmessuhgen urid/oder die Qgen* 
schaft^n der verschiedenen Bemenfe dieses FU*' 20 
tars und des Tabakstrangs werden keine nSheren 
Ang^n gemacht; es wird nur darauf hingewiesen, 
dafl das tabakstrangseitige Rlterteil den 
Oberwfegendien Teil der Rlterwiricung, nimlich Im 
Bereich von 80 bis 90 % Oder mehr. bewirict, und 25 
deshalb aus eInem Tow-Material mft Meinem 
enzehDenier und gro0em (Sesanit-Denler besteht, 
wShirend die Rltenvlrkung des mundseitigen Rlter 
refemenfes relativ klein 1st 

Die Ventllafionsluft trrtt dabei durch die Ventila- 30 
tionszone in die Hohlkammer ein und wird dort mit 
dem Rauchstrom gemlscht, der durch das tabak* 
slrangseltige Riterelement bereits stark gefiltert 
wofden Ist Diesea Gemlsch durchstrpmt dann das 
zweite, mundseitige Riterelement, das nur noch 35 
eine reiath^ gerfnge Rlterwlrioing hat und gelangt 
von dort In den Mund des Rauchers* 

Durch dieeen Aufbau soilen etch verbesserle 
Geschmacks^Eigenschalten ergeben, die darauf 
zurQ<^cgefiairt werden. dafl der Groflteil der den 4q 
Qeschmack beefnfjussenden Komponenten des 
Rauches In den Mund des Ratichers gelangen, 
wahrend das Nlkotln/Kondensat-VerhSltnis relativ 
hoch ist 

Bne seiche RItercigarette liefert einen bedou- 45 
tend Intenshferen . Geschmackseindruck als nach 
DIN-Werten, also in Bezug auf Kondensat und 
Nikotin; gleiche RIterdgaretten mit ventiliertem 
Celluloseacetat-Elnfachfilter oder mit ventiliertem 
boppelfilter ohne Mischkarhmer, Aafierdem ent- so 
sleht durch die Ver-bzw. Durchmlschtmg von 
Rauch und Ventilatlonsluft in der Hohl-t«w. Ml- 
schkammer kein typisches Rauch-Muster an der 
Mundseite des zweiten RIterelementes. Raucher- 
Tests haben n§mlich ergeben, dafl solche Muster 



unerwQnscht stnd; dabei handelt es sich bei kdn* 
ventionell ventflierten Rltem urn einen Veiflen. 
Ring", der duch die den Rauch umhOllende Vent- 
lafionsluft gebildet wird, sowie um andere Muster 
bet getrennter FOhrung von Luft und Raudi zum 
mundseitigen RIteraustrittsende spwie um 
"sternformige Muster" bei Ventilation durch wenige 
grofle PerforationslQcher. Aych andere Rauchmu- 
ster sind beobachtet und beanstandet worden. 

Mit dieser bekannten RIterdgarette kann ein 
Nikotln/Kondensat-Verhaitnis von .1.5 erhalten wer- 
den. und zwar berechnot aus der Fbrmei Nikotin* 
Gehalt/ Kondensat xlO. FQr ^eie Anwendungsfille - 
wlrd jedoch angestrebt kleinere Nlkbtin/Kondensat- 
VerhSltnisse von maximal 1.6 zu erzieleh. 
Aufierdem haben Raucher -Tests ergeben, dafl fad 
vielen Varianten eines solcheh aus dret RItereleme^ 
nten bestehendeh Fitters der Geschmackseindruck 
nqch zu wunschen Cbrig laflt 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu- 
gainde, eine RItercigarette der angegebenen Gat- 
tung zu schaffen, bei der die oben erwahnten 
Nachteile nlcht atrftreten. 

jnsbesondere soil elne RItercigarelte vorge- 
schlagen werden, die unter Belbehaltung der Vor- 
teile der bekannten RIterdgarette einen besseren 
Geschmackseindruck gewahrielstet ohne das 
Nikofin/Kondensat-Verhaltnis Gber 1,0 zu erhdhen. 

Dies wird erfindungsgemSfl durch die im kenn- 
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen 
Merkmale errelcht 

ZweckmSflige AgsfOhruhgsformen werden 
durch die Merkmale der UnteransprOche definiert 

. Die mit der Erfindung erzielten Voiteile beru- 
hen auf der Auslegung einer spe^elien Filterdga- 
rettenkonstruktlon unter Anpassung der wesentii'' 
Chen Parameter, namlldi der SpezSfikafionen des 
Tabakstrangs und der Abrnessung und der Bgen- 
schaften der beiden Rlt^releniente und der MI- 
schkammer. In Richtung einer Gesarhtkonstruktion, 
die einerseits den Geschmackseindruck und ande- 
rerserts die Kondensat-Ausbeute optlmiert Oafael 
aoll die Nikotln-Ausbeute der RItercigarette bis zu 
maximal 0,B mg und die Kondensat-Ausbeute von 
1 bis 8 mg betragen, und zwar unter Belbehaltung 
elhes Nikotin/Kondensat-Verhaftnisses von majdmal 
1.0. 

Wie Rauchertests ergeben haben, liefert ein 
sotehes RIter In Komblhafion mit dem Tabakstrang 
einen wesentlich Intensivereh Geschmackseindruck 
als das RIter nach der EP-OS 101 173, verbunden 
mit den Vorteilen der bekannten preifach-Konstaik* 
tion, Insbesondere dem Vermeiden der erwShnten 
Rauchmuster. 
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Die angestrebte, niedrige Stopfdichte der 
Tabakrnischung des Tabakstrangs^s Berelch 
von 200 bis 230 mg/ml Regen. 

AuBerdem soflte dor Zugwiderstand des Tabak- 
strangs mSglichst gering sein, d, im Bereich- 
von 45 bis 65 mm WS. geschlossen gemessen, 
liegen, urn !m Zusammenwirken mit dem Dreifach- 
Rlter den angestrebton Geschmack zu endelen. 

Das den Tabakstrang umhQIIende Cigaretten- 
papier sollte eine niedrige bis mitUere Urft- 
durchlSssigkelt im Berek:h von 15 bis 40 Coresta- 
Einheiten <CU = Coresta Units « cm3 / min cm2 
100 mm WS) haben. 

Die Qesamtiange des RIters solfte zwischen 20 
und 30 mm liegen, wobei ghnlicli wie bei Qblichen 
Fiitem, auch aus QrOnden der Vereinfachung der 
Herstellung wegen der Benutzung der vorhandenen 
Maschinen, eine Gesamtlange von 21mm be! eln- 
em Durchmesser von 7.95 mm bevorzugt wird. 

Der Ventilationsgrad dieses RIters sollte zwl- 
schen 50 und 80 % fiegen: er lam sich durch.die 
entsprecliende Ausgestaltung der Ventilationszone 
im Betagpapier und der UmhOHung Qber der Hohl- 
kammer einstellen; nach einer bevorzugten 
AusfDhrungsform wird die Ventilab'onszone durch 
eine Loch)-Reihe geblfdet. die mindestens 10 mm 
vom mundseifigen Ende des RIters entfemt ist; die 
LScher konnen entweder durch Laser-Bestrahlung 
Oder mechanisch an der fertlgen Cigarette herge- 
srtellt werden und soltten mpgnchst grofl sein. Es 
kdnnen 1 'bis 30 L5cher venvendet werden, wobei 
gate Ergebnisse m'rt 15 bis 25 Lochem In der 
Vent|lat!Onsreihe en'eicht werden. 

Oben-aschenderweise hat sfch gezeigt, daB der 
fntensivere Geschmackseindruck nur dann zu ver- 
zelchnen 1st, wenn beide Cbereinander angeordne- 
ten RIterpapiere. also das luftdurch-oder luftun* 
durchlasslge UoihOllungspapier und das luftun- 
durchlassige Belagpapier gemelnsam mechanisch 
Oder mit Laserstrahlen an der fertigen Cigarette 
perforiert werden. wobei die . Laserperforatlon be- 
vorzugt wird. 

Die belden Rlterelemente sollten mindestens 7 
mm lang und die Hohlkammer 2 bis 6 mm lang 
s^n. Die entsprechende Aufteilung erfolgt unter 
BerOcksichtigung der Gesamtlange dieses RIters. 

Das erste, takakstrangseitlge Rlterelement 
sollte idtne . Retentionslelstung von 60 bis 80 % 
haben und aus einem Celluioseacetat-RItemiaterial 
mrt Y-Querschnitt und moglichst niedrigem Bnzel- 
Denier Im Bereich von 1,5 bis 2,5 dpf (Denier per 
filament) bestehen, um die angestrsbte. nioglichst 
hohe Retention zu erzlelen; das Gesamt«Dehier 
dieses ersten RIterelementes sollte hoch, nSmllch 
gr5fier als 60,000 sein 



In der Praxis iaflt sich die angestrebte, extrem 
hohe Retentionsieistung z, B.durch Verwendung 
von zwei Tows mit Y-Querschnitt, einem Bnzel- 
Denier von 2,1 dpf und einem Gesamt-Denler yon 

5 38000 reaRsleren, so dafl sich ein effektives 
Gesamt;^Denier von 72,000 ergibt 

Das zweite. mundseitige Riterefement enthSIt 
ebenfalls Celluloseacetett-Rltermatenal. aber aus 
moglichst groben Fasem. d. h., mit einem reiativ 

10 hohen Bnzel-Denler in der GrSBenordnuhg von 8 
bis 12 dpf. Die Querschnittsform spielt nur eine 
nebengeordnete Rolle, d. h.. es kQnnen Fasem mit 
rundem. aber auch mit Y-Querschnltt verwendet 
werden. Es wird ein relattv niedriges Gesamtdenier 

T5 von 20.000 bis 40.000 angestrebt 

Dadurch erhSIt das zweite Rlterelement eine 
Retentionsleistung zwischen 0 und 10 %. wobei 
der Greozwert "null*' ausdrOckiich ausgeschlossen 
wird, d. h., das zweite Rlterelement sollte in jedem 

20 Falle eine wenn auch geringe Rlterwirkung halpen. 

Die ErRndung wird. Jm folgenden anhand von 
AusfDhrungsbeispleien unter Bezugnahme auf die 
beiliegende, schematische Zelchnung nSher* 
eriSuterl. deren einzig© Rgur eine perspektivlsdie 

25 Darstellung eIner Ritercigarette mit teilwelsa abge- 
hobener Abdeckung zeigt 

Die allgemelh durch das Beizugszelcheh 10 
ang^leuteiB Ritercigarette weist einen durch ein 
Clgaretlenpapler 11 umgebenen Tabakstrang 12 

30 und ein mit dem Tabakstrang 12 verbundenes Rl- 
ter14auf. 

Die Stopfdichte der Tabakrhischung des 
Tabakstrangs 12 ist niedrig und liegt zwischen 200 
und 230 mg/mi. Der Zujgiwiderstand des Stranjgfs ist 
35 ebenfalls m6glichst gering und liegt zwischen 46 
und 65 mm WS, ge schlossen gemessen. 

Das agarettenpapier 11 hat eine niedrige bis 
mittlere LuftdurchiMssigkeit im Bereich von 15 bis 
40 Coresta-Shheiten 

40 

CU = Coresta Unit 

^ cm* 

^ roln cm*, 100 rran WS 

Das Slrangausbeute-Vertiilthis 
Nikotin/Kpndensat der Tabakmischung sollte zwi- 
schen 0,5 und 0.75 liegen. 

D«s RIter 14 besteht aus drei getrennten Tel- 
ien, nSmlich einem ersten, tabakstrangseitigen Rl* 
terelernent 16, einem zweiten, mundseitigen Rlte- 
relement 18 und einer . zwischen den beiden Filtere* 
lementen 16 und 18 misgeblldeten Hohlkammer 
35 20. Die beldeh RIterelemente 18, 18 und die Hohl- 
kammer 20 sind durch ein UmhOIIungspapier 22 
umge.ben. das bei der dargesteihen 
AusfOhrungsform luftundurchlSsislg Ist 
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Die LSnge des Umhullungspapiers 22 ent- 
spricht der Gesamtlange des Filters, also den 
LSngsabmessungen der beiden RIterelemente 16 
und 18 und der Hohlkammer 20. 

Bn luftundurchlasslges Belagpapier 24 umglbt 5 • 
das* UmhQilungspapier 22 und dlent ziir Befesti- 
gung des eigentlichen "Rlter-Tips" aus den beiden 
Rlterelementen 16, 18 und der Hohlkammer 20 
und dem UmhOllungspapfer 22 an dem Tabak- 
Strang 12, d. h., das Belagpapier 24 erstreckt sich w 
noch etwas Qber den tabakstrang 12. wfe man. aus 
der Rgur erkennt 

In der Mtte der Hohlkammer 20, In 
LShgsrichtung deis RIters 14 gesehen,;sind sowohl 
im Umhailungspapler 22 als audi im Belagpapier is 
24 Ventilatibns6ffnungen 26 ausgebildeti die In der , 
Rgur durch Punkte angedeutet sind. 

Diese Ventiiationsoffnungen kdnnen- mechani- 
sch Oder durch Laser-Perforafion hergestellt wer- 
deh, 20 . 

Als Alternative zu* der dargestellten 
AusfOhrungsform kann das UmhOllungspapfer 22 
auch luftdurchlMsslg sem, aber in jedem Fall ist es 
notwendig, dai3 die an der fertigen Cigarette er- 
zeugten Ventilatlonsperfbrationen durch beide Pa- zs 
plere hindurchgehen. 

Die VehtilationsSffnungen 26 slnd in elnei- 
Otierschnsttsebene der Hohlkammer 20 angeordnet. 
d. h„ Iregen bei einer Abwicklung der beiden Pa- 
piere 22, 24 auf einer Unie. 30 

Belm Rauchen einer Cigarette strSmt der 
durch den Pfeil angedeutete .Rauchstrom vqm 
Tabakstrang 12 in das erste RIterelemente 18, das 
efne sehr hohe Retentionslelstung von 60 bis 80 % 
und eine LSnge von mindestens 7 mm hat 55 

Plese hdhe Retentionsleistung kann durch Ver- 
wendung eines Celluloseacetat-Rltermaterials mit 
mdglichst niedrigem Einzel-Oenier Im Bereich von 
1,5 bis 2.5 dpf (Denier per filament) mit Y-Quer- 
schnitt enreicht werden; das Gesamt-Denier des 4o 
ersten Rlterelementes 16 Ist hoch und in jedem 
Fall grSfier als 60.000, 

Von dem ersten RIterelement 16 stromt der 
nicht retinierte Tell des Rauchistromes in die Hohl- 
kammer 20. In die Ober die Venfflationsof&iungen 45 
26 Ventilatidnsiuft gesaugt und cfort mit dem 
Rauchstriom gemtscht wird. Die Hohlkammer sollte 
eine L&ge von 2 bis 6 mm haben und einen 
Ventilationsgrad von 50 bis 80 % gewihrleisten. 
der durdi eins bis dreiflig L5cher, Insbesdndere «r 
fOnfzehn bis fOnfundzwanzig LScher 26 erreic^t 
wird, wobel die einzelnen Locher 26 maglichst 
groB sein solRen; 

Das , Gemlsch Rauchstrom/Ventilationsluft 
strSmt von der Hohlkammer 20 in das zweite Rite* ss 
relement 18, das ebenfalls CeUuloseacetat-Rlter- 
materlal, jedoc^i mit mogUdist groben l^em. 
namlich elhem hohen Bnzei-Denier In der 



GrSflenordnung von 8 bis 12 dpf enthSIt Dds 
Gesamt-Denier des zweiten Rlterelementes 18 ist 
relaiiv gering und liegt im iBereich von 20.000 bis 
40.000. Dadurch iSBt sich eine Retentionsleistung 
von 0 fais 10 % einstelien. 

Das zweite RIterelement 18 sollte mindesteins 
7 mm iang sei'n, wobei die Aufteilung der ver« 
schiedenen TeiJISngen auf das erste Btterelement 
16, die Hohlkammer 20 und das zweite RIterele- 
ment 18 unter BerOckslchtigung einer Gesamiiange 
des Riters 1 4 von 20 bis 30 mm erfoigt 

Versuche mit einem solchen RIter 14 mit den 
angegebenen Abmessungen und Egenschaften ha* 
ben in Konrvbination mit dem spezifizierteh Tabak- 
strang zu 6iner Kondensat-Ausbeute von 1 bis 8 
mg und einer Nikotin-Ausbeute von ma^dmal 0,8 
mg gefdhrt, wpbei das Nikotin/ Kondensat- 
Verhaitnis masdmal 1.0 betrug. . . . 

Im Verhaitnis zu dem RIter nach der &OS 
101 173 ergab sich ein wesentlich intensiverer Ge- 
schmackseindruck, wie durch Raucher-Tests beiegt 
wurde. 

Im foigenden werden zwei 
AusfOhningsbelspiele einer RItercigarette 10 mU 
foigenden, gemeinsamen Spezffikatlonen Und die 
zugehQrigen Standard-Abrauchwerte nach DIN be- 
schrieben: 

Die Stcpfclchta dar Tabakmischung des 
Tabakstrangs 12 betrug 225 mg/ml, sein Straing- 
Zugwiderstand 55mm WS urtd dais 
Strangausbeute-VerhSltnis Nikotin/Kondensat 0.55. 
Die I^durchiSssigkeit des CIgarettenpapiers 11 
war 25 Coresta-Snheiten. 

Die Gesamtlange des RIters 14 betrug 21 mm 
urtd sein Durchmesser 7,95 mm. so daB dieser 
Rfter 14 auf den Qbllchen RIterhersteltungs-und 
Ansetz-Maschinen verarbeitet werden konntel 

Das t^akstrangseitige, erste RItereiement 16 
hatte eine LSnge von 7 mnfi und besland aus 
Celluloseacetat hergestellt aus zwei RIter-tows 
mit Y-Querschnitt und eInem Einzel-Denfer von 2,1 
dpf; jedes Tow hatte ein Gesanit-Denier von 
36.000. so 6aQ das effek^ve Gesamt-Dencer des 
Rlterelementes 16 mit 72.000 angesetzt werden 
kann, 

Der Zugwiderstand des Rlterelementes 16 be- 
toig fael geschlossener Messung 115 mm Was- 
sersaute; der effektive Retentionsgrad fOr das Kon- 
densat einschiieJSIIch Wasser war 65 %. 

Die Hohlkammer 20 hatte eine Unge von 6 
mm. 

Das zweite RItereiement 18 hatte eine Langs 
von 9 mm und bestand ebenfails aus Celluloseace^ 
tat mit einem Bnzei-Dehier von 8 dpf und einem 
Gesamt-Denier von 28.000. Auch hier wurden Fa- 
sem mit Y-Querschnitt verw^ndet 
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Der effekt'v© Reterrtionsgrad des zweiten Rite- 
reiementes 18 betaig 3 %, und sein Zugwiderstand 
9 mm WS. geschiossen gemessen. 

Das UmhOllungspapier 22 hatte eine Lange von 

21 mm, erstreckte sich also Qber die gesamte 
Lange des RIters 14. Es faesteht aus einem luft- 
uhd rauchundurchlMsslgen Material, namRch einem 
beschlchteten Papier oder einer Kunstfolie. 

Das Belagpapier 24 hatte eine Breite von 29 
mm, gemessen vom mundseltigen Ende des Filters 
14 bis 2ur Begrenzungsiinie des Belagpapiers 24 
auf dem Tabakstrang 12. Es bestand ebenfalls dus 
einem luft-und rauchundurchl§lssigen Material. 

Die beiden Papiere 22, 24 wurden dutch Laser- 
perforation online an der fertigen Cigarette bei der 
Clgarettenhersteliung mit einer Reifje voq Ventila- 
tlons5ffnungen 26 versehen, die in Umfangsrich* 
tung des Rlterelementes 14 verlaufen und sidi in 
der Mitte der Holilkaramer 20 beflnden. 

Bei einer ersteri Version efnes sqichen Ritere 
14 wurde durcli entsprecliende Auslegung der Zah( 
'und der GrdiSe der Ventilationsoffhungen 26 im 
Belagpapier 24, und Umhailungspapier 22 ein Ve- 
ntilationsgrad von 64 % eingestellt. Es ergaben 
sich folgende Standard-Abrauchwerte der Rlterci^ 
garette nach DiN: 
Kondensat 4mg; NIkotin: 6,3 mg, 
<i h., das Nikotin/Kondensat-Verhgftnis betrug 0.75. 

Bel einer zweiten Version wurde durch entspre- 
chende Auslegung der Zahl und der GrSfie der 
VentilationsSffnungen 26 in denri UmhQtiungspapier 

22 und dem Belagpapier 24 eln Ventllationsgrad 
von 72 % eingestellt 

Die Standard-Abrauchwerte der Rltercigarette 
nach DIN betrugen nun: 
Kondensat 2mg; NIkotin: 0i2 mg, 
d, h., das NIkotin/Kondensat-Verhaltnis betrug 1,0. 

In Qeschmackstests wurden dtese RItercigaret- 
ten positiv beurteilt Die oben eriauterten Rauchmu* 
ster traten nicht auf . 



AneprUche 

1. Rltercigarette mit einem Verhaltnis 
NIcotin/Kondensatvon mawmaa 1,0 

• • a) ma oinem durch eln CIgarettenpapier umgebe^ 
nen Tabakstrang, 

n b) mit einem ersten. tabakstrangseltigen Rlterele- 
ment aus einem Fasenmaterial mit geringem Ein- 
zeldenier und hohem Qesamtdenler und mit ents- 
prechend hoher Retentionslelstung, 
c) mit einem tweiten, mundseitigen RIterelement 
mit itiedriger Reteritlonsleistung. 
c?) mit einer zwischen den beiden RIterelementen 
angeordneten Hohlkammer, cte bei . einer 
Gesamtlange des. RIters von 20 mm bis 30 mm 
eine LSnge von 2 mm bis 0 mm hat, 



e) mit einer die beiden Rlterelemente und di$ 
Hohlkammer umgebenden UmhOilung. 

f) mit einem luftundurchlSssigen Belagpapier fOr 
die Befes^gung der beiden Rlterelemente am 

5 Tabakstrang, und 

g) mit einer in Umfangsrlchtung verlaufenden, an 
der fertigen Rltercigarette mechanlsich Oder durch 
Lasenstrahlen hergestellten Rlterventilationszone In 
der Umhailung und dem Belagpapier, die sich in 

10 der Mitte der Hohlkammer befindet,- 

gekennzelchnet durch die Kdmi^natlpn fdlgender 
Merkmale: 

h) das erste, tabakstrangseitige RIterelement (16) 
hat eine Retentionsleistung von 60 bis 80 %; 

15 i) das zweite, mundseitige RIterelement (18) hat 
eine Retentionsleistung von maximat 10 %; 
j) das Strangausbeute«VerhIltnis Nicotin/Kondensat 
des Tabakstrangs (12) fiegt zv^schen 0.5 und 0,75; 
tc) die Stopfdichte der Tabakmlschung des Tabak- 

20 strangs (12) liegt zwischen 200 urid 230 mg/ml; 
I) der Zugwiderstand des Tabaicstrangs (12) fiegt 
zwischen 45 und 65 mm WS, geschiossen ge- 
messen; 

m} die LuftdurchlSssigkeit des Cigarettenpapler$ 
2$ betrSgt IS bis 40 Coresta-enhelteri; und 

. n) der Rlterventilationsgrad betrSgt 60 bis 80 %. 

2. Rltercigarette nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kerlnzeichnet, daU die Ventilationszone durch eine 
Reihe von Ventilatiohsoffnungen (26) geblldet ist, 

50 die mindestens 10 mm vom mundseitigen Ende 
des Rltens (14) entfemt ist 

3. Rltercigarette na«:h Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, dafl die Reihe eine bis drelflig Venti- 
lationsoffnungen (26). Insbesondere fUnfzehn bis 

95 fUnfundzwanzig VentilationsSffnungen (2i6), auf* 
weist 

4. Rltercigarette nach einem der AnsprOche 1 
bis 3. dadurch gekennzelchnet, dai3 das erste, 
tabakstrangseitige RIterelement (16) aus einem 

40 Celluloseacetat-RItentiaterial mit einem Bnzelde- 
nier von 1,5 bis 2.5 dpf mit Y-Querschnitt und 
einem Gesamtdenier von rnehr ais 60.000 besteht 
. 5. Rlterdgarette nach einem der AnsprOche 1 
bis 4, dadurch gekennzelchnet, dafl das erste Rite- 

45 relement (16) aus: zwel Tow? mK 1,5 bis 2,5 dpf 
besteht 

6. Rltercigarette nach einem der AnsprOche 1 
bis 5, dadurch gekennzelchnet dafl das zweite 
RIterelement (18) aus Celluloseacetat-Rltermalerlal 
50 mit einem Einzeldenler von 8 bis 12 dpf und elhem 
Gesamtdenfer von 20.000 bis 40.000 besteht 
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EP-A-0 101 173 (LOEW'S THEATRES INC.) 

* Figur 3; Seite 9. Zeile 24 - Selte 
10, Zeile 19 * 

GB-A-2 101 466 (FILTRONA LTD) 

* Figur 3; Seite 1, Zeilen 113-125 * 

US-A-4 273 141 (JAN VAN TILBURG) 

* Figuren €1,11-15; Spalte 7, Zeile 9 - 
Spalte 8, Zeije 67 ^ 

US^A-2 819 720 (BURBIG) ' 

OE-A-3 205 742 (B.A.T. 
CIGARETTEM-FABRIKEN) 

G8-A-2 091 078 (FILTRONA LTD) 

EP-A-0 102 247 (IMPERIAL GROUP PLC) 
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